UTENSILI DA TAGLIO
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Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B a 2 taglienti per cave, in acciaio HSS Co8, serie corta, elica 30°,

Fresa codolo cilindrico a 2 taglienti in acciaio HSS Co8

angolo di spoglia 10°, tagliente al centro. Per esecuzione sedi chiavette e scanalature.
Per lavorazioni di acciai Iegati e non, ghise e leghe di alluminio.
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@ Raccomandato © Adatto O Possibile

E = emulsione 0 = olio A = aria

@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno

37





