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Sotto i riflettori le ultime novita di prodotto

In Bimu & presente il Consorzio Distributori Utensili (CDU), che
riunisce 21 utensilerie e serve, attraverso 34 punti vendita, oltre
60.000 clienti in tutta Italia.

In fiera viene presentata un'ampia selezione delle ultime novita di
prodotto dei quattro marchi privati distribuiti in esclusiva dalle uten-
silerie consorziate CDU in ltalia, ovvero: TKN, Format, HP e Haimer.
In quella occasione viene inoltre presentata la quinta edizione del
catalogo CDU, recentemente pubblicata in occasione dei vent'an-
ni di attivita del Consorzio: con 30.000 prodotti recensiti, suddivisi
in nove sezioni (utensili da taglio, attrezzature macchine utensili,
strumenti di misura, abrasivi, utensili manuali, attrezzature per offi-
cina, utensili elettrici e macchine, antinfortunistica saldatura e chi-
mici, arredamento industriale), il catalogo
presenta un’ampia selezione del mercato
e si distingue per un’offerta particolarmen-
te articolata. Accanto ai marchi industriali,
propone infatti una gamma di prodotti di-
stribuiti con il proprio private label, struttu-
rato nei tre brand TKN, Format e Performa,
un marchio in crescita grazie alle sue ca-
ratteristiche di qualita, affidabilita, ripetibili-
ta delle prestazioni e a un prezzo adegua-
to al posizionamento.

Torni ad autoapprendimento
La serie di torni Torgim TL 280-300 ad
autoapprendimento € concepita per
ottimizzare le capacita di lavoro dedli
operatori dei torni paralleli tradizionali.
Tramite I'uso di volantini elettronici, al-
tri comandi manuali e un’'unita di con-
trollo con monitor a cristalli liquidi 117,
l'operatore & in grado sia di eseguire torniture tradizionali con quo-
te visualizzate e avanzamenti con selezione continua sia di realiz-
zare pezzi complessi seguendo la programmazione guidata.

E possibile accessoriare la macchina con asse “C”, torretta auto-
matica con utensili motorizzati, autocentrante idraulico, contropun-
ta idraulica, evacuatore di trucioli.

Con questa opzione la macchina diventa un centro di lavoro mul-
titasking in grado di realizzare, con un unico piazzamento, pezzi fi-
niti (incluse le lavorazioni di fresatura eliche in continuo).

La testa, fusa in ghisa speciale, & stabilizzata e rigidamente fissa-
ta al bancale in modo da garantire la completa assenza di vibra-
zioni. Tutti gli ingranaggi sono in acciaio al Cr.Ni. cementati, tempe-
rati e rettificati anche sul profilo dell’evolvente. Il mandrino in accia-
io Cr.Ni. ruota su cuscinetti Timken di precisione. La lubrificazione
della testa & continua mediante pompa a ingranaggi.




