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PAZI

1 TEMPI DI A'ITHEZZAGO MACCHINE

Tutti i vantaggi dell'applicazione del metodo Smed.

E IL GOVERNO PENSO ALLE IMPRESE

Tutti gli incentivi e le agevolazioni.

.\
NOVITA IN VETRINA

Proposte dal mercato.































Dalla tecnologia SILMAX e
nata una nuova fresa finire
in Acciaio Superrapido PM,
in grado di lavorare ad una
straordinaria velocita di
taglio fino a 200 mt/ min.
in funzione della resistenza
degli acciai fresati (da 700
a 1300 N/mm2).

La riduzione dei tempi di lavorazione
é il traguardo che ogni operatore
desidera ottenere. Grazie all'elevata
velocita di taglio della SIL F2000°
HSSpeed e mantenendo gli stessi
avanzamenti per dente la cosa é
diventata possibile.

Le caratteristiche principali della SIL
F2000® HSSpeed sono:

Superfinitura del pezzo lavorato.

L'elevata velocita di taglio combinata
con gli avanzamenti in mm/min pro-
porzionati, assicura anche un eleva-

‘tissimo grado di finitura della superfi-

cie fresata (ra da 0,3 a 0,5) garan-
tendo altresi un'ottima geometria del
pezzo fresato nel rispetto della per-
pendicolarita delle pareti.

Maggiore durata. La riduzione degli
sforzi di taglio ottenuta con l'incre-
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1 particolare risultato a specchio ottenuto
con la nuova fresa SILF 2000 HSSPEED.

mento della velocita permette di con-
tenere |'usura del filo tagliente rispet-
to alle tradizionali condizioni di lavo-
ro, anche impegnando la fresa per
tutta la lunghezza del tagliente (ap).

Lavorazione a secco. La fresa puod
lavorare indifferentemente con lubrifi-
cazione o utilizzando aria compressa.
Lavorando a secco si beneficia di
importanti vantaggi tra cui lo smalti-
mento di trucioli non inquinati.

Cose dell’altro mondo?

No, semplicemente un prodotto inno-
vativo e riveluzionario frutto di anni di
esperienza mirati al miglioramento
della qualita totale. Un cuore in

Informazioni tecniche
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acciaio Erasteel ASP2060°, racchiu-
S0 in un corpo progettato da Silmax e
ricoperto da Balinit® Futura il rivesti-
mento multistrato realizzato da
Balzers.

VELOCITA DI TAGLIO

Vumit/min per frese
SILF2000° Hsspeed

V.mt/min per frese
a finire tradizionali

V.mt/min

800 N/mm? 800 N/mm® 1000 N/mm® 1200 N/mny
Resistenza materiali lavorato N/mm*

Grafico 1: Velocita di taglio per i differenti materiali,

Official Suppliers

BALINIT® FUTURA
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LA RIVOLUZIONE DEL’ABRASIVO TRADIZIONALE

Da 36 a 150

Forma 01,05, 07, 20, 38, & profili

Abrasivo SG  Per una lavorazione migliore, piu fac':il'e,;
L che conferisce taglienza, resa e :
plmen5|on| @ da 300 a 1060 mm produttivita maggiori

Agglomerati VX,_ VX1, VXP, VCF4 I Versatilita Multiuso, polivalenza ; .

Da utilizzarsi per rettifica in tondo esterna, rettifica in piano, rettifica senza centri, rettifica in sagoma,
rettifica alberi a gomito.
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