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Punte HSS e Punte in metallo duro e Maschi a mano ¢ Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi  Filiere e Alesatori e Svasatori e Frese HSS o
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi ¢ Portainserti per tornitura interna negativi

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS-E
ad angolo forma D 45°

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B, in acciaio HSS-E ad angolo convergente
a 45°, tagliente frontale e laterale, denti diritti, tolleranza angolo 0° + 15', per fresatura

di guide.

Per lavorazioni di acciai legati e non.
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di guide.

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS-E
ad angolo forma D 60°

Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B, in acciaio HSS-E ad angolo convergente
a 60°, tagliente frontale e laterale, denti diritti, tolleranza angolo 0° + 15', per fresatura

Per lavorazioni di acciai legati e non.
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0160 - - 16 4 6,3 60 12 10 0,021
0200 - O - O 20 5 8 63 12 10 0,020
0250 - - 25 6,3 10 67 16 10 0,020
0320 - O - O 32 8 12,5 71 16 12 0,020
forman) Fresa codolo cilindrico a 4 taglienti in acciaio HSS Co8
a raggio concavo forma B *
Fresa codolo cilindrico weldon DIN 1835-B a 4 taglienti, in acciaio HSS Co8
a raggio concavo, a quarto di cerchio, scanalatura diritta, tagliente per
arrotondare e sbavare bordi.
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5 8 -0 le
iy 361%%53 Ao | ahisa | Ao Gttone
Codice N/mm2 N/mm?2 Bronzo —
A25262 [ J [ J © © © ©
Ve (m/min) 32 13 12 24 45 28 HSS Tino z DIN %
= P *
Refrigerazione  E E 0 EA E E ; So8 Y bl s
: rhi1  di d3jst4 W d2h6 N | s rhil  d1 d3jsi4 M d2n6 N |
Codice = (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) taglienti ¢, (mm) Codice = (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) taglienti ¢, (mm)
A252620100 -4 1 8 6 60 10 4 0,036 A252620500 - % 5 16 6 60 12 4 0,060
A252620150 A=< 1,5 9 6 60 10 4 0,046 A252620600 - % 6 20 8 67 16 4 0,068
A252620200 - % 2 10 6 60 10 4 0,039 A252620800 - 4% 8 24 8 7 16 4 0,081
A252620250 A0 25 11 6 60 10 4 0,048 A252621000 --- 4 10 28 8 85 25 4 0,100
A252620300 -0 3 12 6 60 12 4 0,048 A252621200 - O 12 34 10 90 25 4 0,095
A252620400 -4 4 14 6 60 12 4 0,046 A252621600 =< 16 48 16 100 25 6 0,100

@ Raccomandato © Adatto O Possibile

E = emulsione 0 = olio A = aria

@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno

212






