Fformat
professional quality
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Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, grado di precisione FINE, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.

Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
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0300 N O M3 6 3,2 5 71 0800 - @ -~ ¢ M8 15 84 125 100
0400 .- - O M4 8 43 5 71 1000 - ® - < M10 18 10,5 12,5 100
0500 .- - O M5 10 53 8 80 1200 g - O M12 20 13 12,5 100
0600 - ® - <O M6 il 6,4 8 80
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Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, grado di precisione MEDIO, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.

Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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Per lavorazioni di acciai legati e non.

Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.

Acciaio Aﬁgigx(i)o Acciaio Aﬁ%?(i)" Acciaio | Aluminio | hame
codice Lo | |02 . wmme || 51000 | NOX” | elegte | | gt
A25403 [ ) © A25404 o o © () ©
o | A25403 | [ A25404 | persedi o ocodolo Lungh.  Fjpate L2000 || A25004 | porgegi g o perno #¢0dolo Lungh.
e i viti/  svasatura ?PEMO " “hg  totale Codice TN vitil  svasatura % 8 h6 totale
odice = filettatura (mm) (mm) (mm) € € filettatura (mm) (mm) (mm)
0300 o O - O M3 6 34 5 7 0800 — 4O M8 15 9 125 100
0400 .- O - <O M4 8 45 5 71 1000 - O === < MI10 18 11 12,5 100
0500 o - o M5 10 55 8 80 1200 O O M2 20 135 125 100
0600 R -6 1 66 8 80
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Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, con perno di guida per prefori di filettatura, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.

Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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0300 - O =< M3 6 25 5 7

0400 - O - < M4 8 33 5 7
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Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
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0800 - O =< M8 15 68 125 100
1000 - O --- < M10 18 85 125 100
1200 - O .- O M2 20 102 125 100

<> Spedizione da magazzino esterno

214





