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Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori ® Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi ¢ Portainserti per tornitura interna negativi

Fresa codolo cilindrico a 2 taglienti in metallo duro

Tkn

rivestita ENERGY DIN 6527 1,5xD

Fresa codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale con
rivestimento multistrato ENERGY a 2 taglienti, tagliente lungo 1,5xD,

Acciaio Acciaio

Acciaio o Acciaio i . . Rame
elica 30°, spoglia 9°, per esecuzione sedi di chiavette e asole. ) ey, h<‘>/1oog %} 9;882 BN ARG e | onsa | e tionol
Per lavorazioni di acciai legati e non e ghise. Codice e —

- A50021 () ®) © () [ © ©
=a | VHM | Tipo z DIN V¢ (m/min) 110 85 80 30 40 30 140 150 60
== | F N 2 6527
=m 6535-HA VR 44 43 43 40 43 4 44 43 43
% Refrigerazione  E E 0 0 0 0 EA E E
g £ @ M . Per parametri dettagliati vedi pagina 228
30° 9°
ah10 ¢ codolo Lunghezza Lunghezza Smusso g h10 g codolo Lunghezza Lunghezza Smusso
Codice (mm) hé taglienti  totale 45° Codice € (mm) hé taglienti  totale 45°
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A500210100 g 1 3 2 38 0,02 A500210800 i 8 8 16 63 0,1
A500210150 -4 15 3 3 38 0,02 A500210900 .- @ 9 10 16 72 0,1
A500210200 g 2 6 6 57 0,02 A500211000 i 10 10 19 72 0,1
A500210300 - @ 3 6 7 57 0,05 A500211200 .- @ 12 12 22 83 0,1
A500210400 - @ 4 6 8 57 0,05 A500211400 .- @ 14 14 22 83 0,15
A500210500 .- @ 5 6 10 57 0,05 A500211600 .- @ 16 16 26 92 0,15
A500210600 - @ 6 6 10 57 0,05 A500211800 .- @ 18 18 26 92 0,15
A500210700 g 7 8 13 63 0,1 A500212000 .- @ 20 20 32 104 0,15
format) Fresa codolo cilindrico a 2 taglienti '
in metallo duro 3xD -
Fresa codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale a 2 taglienti,
tagliente extralungo 3xD, elica 30°, per fresatura in profondita.
Per lavorazioni di acciai legati e non, leghe di titanio e ghise. Acgiaio || | Acgo | - .
<850 <>1805000 'Iqi?ar?io : Ghisa
— | : N/mm?2
g VHM Tipo z Codice N/mm?
N 2 "
=m i A50354 [ J [ ) [ J [ )
Noma |5 D & Ve/min 80 70 25 72
interna | = 4 * Refrigerazione  E E 0 EA
@ codolo Lunghezza Lunghezza ey o codolo Lunghezza Lunghezza 7o
Codice € @ ho h6 taglienti totale pic] Codice € @ h10 h6 taglienti totale
™M (mm)  (mm)  (mm)  fz(mm) mm  mm) mm)  (mm)  fz(mm)
A503540300 - O 3 3 20 75 0,007 A503541000 .- O 10 10 40 100 0,030
A503540400 - O 4 4 25 75 0,014 A503541200 .- O 12 12 45 150 0,036
A503540500 - O 5 5 30 75 0,014 A503541600 .- O 16 16 65 150 0,045
A503540600 - O 6 6 30 75 0,017 A503542000 .- O 20 20 65 150 0,057
A503540800 - O 8 8 40 100 0,024
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Fresa codolo cilindrico a 2 taglienti in metallo duro

rivestita ENERGY DIN 6527 3xD

Fresa codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale con
rivestimento multistrato ENERGY a 2 taglienti, tagliente

extralungo 3xD, elica 30°, spoglia 9°, per fresatura in profondita. — ) (e pree .
= AH ot - - cciaio o cclaio e i . lame
Per lavorazioni di acciai legati e non e ghise. cotics B0, 5}:95%09 E}Eﬁ% Aeciaio e pcgido | Leghedi | grigy Aéllljemglr?éo otone
A50022 [ J (©) (@) © [ ®) ®)
VHM | Tipo Zz Norma V¢ (m/min) 110 85 80 30 140
—— R 2 MM | e VR “ 13 43 4 44
W % Refrigerazione  E E 0 0 EA
E @ 4 ‘ §§ . Per parametri dettagliati vedi pagina 228
30° 9°
o h10 g codolo Lunghezza Lunghezza Smusso o h10 ¢ codolo Lunghezza Lunghezza Smusso
Codice € (mm) h6 taglienti  totale 45° Codice € (mm) h6 taglienti  totale 45°
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A500220300 - @ 3 3 20 75 0,05 A500221200 .- @ 12 12 45 150 0,1
A500220400 g 4 4 25 75 0,05 A500221400 g 14 14 45 150 0,15
A500220500 - @ 5 5 30 75 0,05 A500221600 .- ¢ 16 16 65 150 0,15
A500220600 g 6 6 30 75 0,05 A500221300 g 18 18 65 150 0,15
A500220800 - @ 8 8 40 100 0,1 A500222000 .- ¢ 20 20 65 150 0,15
A500221000 g 10 10 40 100 0,1

@ Raccomandato © Adatto O Possibile

E = emulsione 0 = olio A = aria

@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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